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PROJEKT Wydanie do zatwierdzenia0 03.2014

INSTALACJA HYDRORAFINACJI

UNIT 50

opalania pieca H-501 na instalacji Hydrorafinacji

Zagospodarowanie gazów odpadowych z procesów produkcyjnych do 

Rysunek izometryczny ruroci„gu:

Sprawdzi‡

MECHANICZNA

Arkusz

Poziom odniesienia 267.0m n.p.m = 0.00m projektowe

     - granica projektowania. 

sprawdziæ (pasowaæ) wymiary.

Przed monta¿em ruroci„gu na budowie nale¿y 
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Izolacja:

CCH40

J.Wi�niowski
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J.Wa�niowski

J.Wa�niowski

ZESTAWIENIE ELEMENTÓW RUROCI¥GU

NR WYMIAR KOD / SYMBOL OPIS ILO�˘ MASA

LISTA SPOIN

NR SPOINY WYMIAR TYP RODZAJ WYKONANIA LOKALIZACJA

1 SHOP50 BW 8-1

2 SHOP15 SOB 1-3

3 SHOP15 SW 3-9

4 SHOP50 BW 1-6

5 SHOP50 BW 6-1

6 SHOP50 BW 1-6

7 SHOP50 BW 6-1

8 SHOP50 BW 1-4

9 SHOP20 BW 4-2

10 SHOP50 BW 4-6

11 SHOP50 BW 6-1

12 SHOP50 BW 1-8

1 RURA bez szwu ASME B36.10 Sch STD mat. A 10650 P350 0.9 M 4.9

Gr.B

2 RURA bez szwu ASME B36.10 Sch 80 mat. A 10620 P352 0.1 M 0.2

Gr.B

3 RURA bez szwu ASME B36.10 Sch 80 mat. A 10615 P352 0.2 M 0.2

Gr.B

4 TROJNIK RED. BW wg ASTM B16.9 sch.STD mat.50X20 ET350 1 1.2

ASTM A234 GR.WPB

5 50 HO350 1 0.8

6 KOLANO  L.R. 90 st. BW wg ASME B16.9 sch STD50 E350 3 1.8

mat. ASTM A 234 GR.WPB

7 20 cp350 1 -

8 KOLNIERZ Szyjkowy wg ASME B16.5 Class 150/RF50 F350 2 5.2

mat ASTM A105

9 KOLNIERZ Socket Weld wg ASTM B16.5 Class15 FS350 1 0.4

150/RF mat. ASTM A105

10 USZCZELKA plaska wg ANSI B16.21 Class 150 gr50 G950 5 -

2mm mat. grafit/metal

11 USZCZELKA plaska wg ANSI B16.21 Class 150 gr15 G950 1 -

2mm mat. grafit/metal

12 16 bb450 12 -

mat.ASTM A 193 GR.B7 / 2 NAKR. wg DIN 934

mat.ASTM A 194 GR.2H

13 16 4 -

mat.ASTM A 193 GR.B7 / 2 NAKR. wg DIN 934

mat.ASTM A 194 GR.2H

14 12 4 -

mat.ASTM A 193 GR.B7 / 2 NAKR. wg DIN 934

mat.ASTM A 194 GR.2H
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C.D. 50-FG-2-104V-512  N2

15 ZAWOR KULOWY Chemitex typ ZK-K wyk. II50 VB350 2 23.8

kolnierzowy CLASS 150/RF, mat.stal weglowa

bb450

bb450

16 x 85 SRUBA DWUSTR. wg ASME B16.5

16 x 95 SRUBA DWUSTR. wg ASME B16.5

12 x 70 SRUBA DWUSTR. wg ASME B16.5

Zaslepka okularowa, class150/rf, asme b16.48

mat.a105

cap threaded ft. 3000 lbs ansi b16.11, mat.a105


